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Operacao
Modelo A-2

O disposiivo  Modelo A-2 é projetado para utiizacdo onde
esteja disponivel uma fonte de ar comprimido ou nitrogénio, tal
como um sistera de ar comprimido de uma fabrica, um com-
pres sor montado em um tanque com controle de press&o, ou
um cilindro de nitrogénio, equipado com um dispositivo de
regulagem. A alta presséo do ar ou do nitrogénio € reduzida
pelo regulador até o nivel requerido por uma vavula de
canalizag&o seca, ou sistema de pré-atuac&o ou piloto seco de
diltvio. O Dispositivo Automético de Manutengéo de Presséo da
Reliable irda manter uma pressdo constante no sistema
independentemente das flutuacdes de pressio na fonte de ar
comprimido ou de nitrogénio.
Consulte a Figura 1, o ralo (2) evita que qualquer matéria
estranha presente no ar se desloque para dentro do Regulador
(1) e Valvula de Retencgéo (3) interferindo com a sua operacao
nor mal. A valvula de retencéo (3) evita o fluxo reverso de modo
Que a agua ndo possa atingir o Regulador (1) apds a operacéo
da valvula de canalizacdo seca ou da valvula de dilivio. As
valvulas (4) permitern a manutenc&o do ralo (2) e do Regulador
(1) sem a paralizacio do sistema de sprinkler. A vaivula (5)
pemite a rapida restaurac&o da pressao requerida pelo sisterma
apds manutengdo ou operacdo. A vavula (5) devem estar
fechadas e as vawulas (4) devem estar abertas para a
operacéo automatica correta.

Modelo B-1
O dispositivo Modelo B-1 € projetado para utiizacdo em
conjunto com um pegqueno com pres sor de ar semtanque para
manter a pressao correta na valvula de canalizag&o seca ou
sistema piloto seco de dilivio (consulte a secdo intitulada
‘Instalacao’) . Ao ligar o motor do compressor ao pressostato
elétrico do Dispositivo Automético de Manuteng&o de Press&o,
Modelo B-1 da Reliable, o compressor € controlado pela
pressdo na valvula de canalizacéo seca ou no sistera piloto
seco de dilvio.
Consulte a Figura 2, uma queda na press&o de ar do sisterma
fecha o pressostato (1) ativando 0 compressor . Quando o a
presséo de ar é restaurada até o valor pré-gjustado o
pressostato (1) se abre, parando o com pres sor. O pressostato
(1) é equipado com uma Véalvula de Descompressdo que
ventla para a atmosfera automaticamente a pressao de
descarga do com pres sor cada vez que 0 pressostato se abre.
Isto C|§)rotege 0 motor do compressor contra sobrecarga na
partida.
Assim como o dispositivo Modelo A2, 0 Modelo B-1 possuium
ralo (2) para controle de contaminacdo e uma Valvula de
Retencio (3) para evitar o fluxo reverso de agua. Avalvula (5) e
as Vawuas de Corte (4) sBo idénticas em configuracdo e
func&o, como no Dispositivo Modelo A-2. Da mesma forma, a
valvula (5) deve estar fechada e as valvulas (4) abertas para a
operagao automatica correta.

Ajustagem
+ Modelo A-2

O Regulador de Pressdo (1) € ajustado na fabrica para manter
uma pressao constante No sistera de ar ou nitrogénio de 35psi
(7 a 10 psi no modelo utiizado nos sistemas de pré-atuagao).
Para aumentar a presséo de descarga afrouxe a contraporca
na parte superior do Regulador (1) e gire 0 parafuso de
ajustagem no sentido horario. Para diminuir a presséo, gire o
parafuso de ajustagem no sentido ant-horario. A presséo
resultante pode ser determinada no mandmetro de ar do
sisterma de sprin kler assim que o fluxo de ar tiver cessado ou no

lo cal do mandmetro, opcional.i (2,4 bar) or 7 to 10 psi (0,510 0,7
bar) on the model used in preaction sys tems. To in crease the
outlet pres sure, loosen the locknut at the top of the Reg ulator (1)
and tumn the adjusting screw in (clockwise). To decrease the
pres sure, tumthe ad justing screw out (coun ter clock wise). The
resulting pres sure canbe determined atthe sprinkler systemair
gauge once the air flow has ceased, or at the op tional gauge lo-
cation.

Nota: A contraporca deve ser apertada apos as

ajustagens para evitar mudanc¢a no valor da

pressao.

PressdoNominal

Faixa Ajustavel da Press&o de descarga: 5 a 75 PSI

Pressdo maxima de admiss&o: 175 PSI

+ 2. Modelo B-1

O pressostato (1) € ajustado na fabrica para manter a pressao

de ar no sistema de sprin kler en tre 29 e 35psi. Para mudar essa

ajustagem, re tire a tam pa e siga as instru¢des contidas dentro
da chave.

Valores Elétricos Nominais:

Monofésico: 120 Volts CA, 2HP

240 Volts CA; 3HP
600 Volts CA; 5HP
120 Volts CA; 3HP
240 Volts CA; 5HP
600 Volts CA; 5HP
CC 115-230 Volts; 3HP

PressdoNominal

Faixa Ajustavel de Pressdo de Descarga: 14 a 60 PSI

Pressdo méaxima de Admiss&o: 175 PSl

INSPECAO E MANUTENCAO

1. Reveja os padrBes mais recentes da norma NFPA 13 e NFPA
25, quaisquer outros boletins de instalacéo apropriados para
canalizacdo seca ou vélvula de dillivio e a Secédo, neste
boletim, intitulada “Instalac&o” para assegurar-se de que o
dispositivo de manutencdo de pressdo esta instalado
corretamente.

2. Assegure-se de que as Valvulas de Corte (4) estao abertas e
que a Valvula de By pass de 34" (5) esta fechada.

3. Verifique a pressdo de gés na canalizagdo seca, sistema de
pré-atuacdo ou de dillvio, no mandmetro localizado nestes
dispositivos. Consulte a segao sobre ajustagens, caso isto seja
Necessario.

4. Caso haja necessidade de se realizar manuteng&o nos itens 1,
2 ou 3 do Dispositivo de Manuten¢éo de Presséo, assegure-se
de que as valvulas (4) estejam fechadas e que a pressao foi
aliviada da secéo através da unido (6) de 4" . Estas valvulas
devem ser abertas novamente para restaurar a operagao
automdtica correta.

5. O ralo (2) deve ser limpo periodicamente para evitar que a
contaminagdo obstrua o fluxo de ar. Isto pode ser feito
retrando-se a tampa do ralo e passando-se um pano ou
jateando com ar quaisquer residuos ali acumulados.

6. Assegure-se de que a Valvula de Retencéo (3) esta instalada
de acordo com 0 esquema, com a seta existente no seu lado
hex ag o nal, apontando no sentido do fluxo de ar.

7. Caso o Regulador (1) no disposiivo Modelo A2 esteja
vazando constantemente no parafuso de ajustagem, o
regulador pode conter sujeira mantendo a valvula de gatilho
(pop pet) aberta e deve ser limpo ou substituido.

8. Verifique o alojamento interno do pressostato (1) do dispositivo
Modelo B-1 quanto a presenca de sujeira ou matéria estranha
e assegure-se de que afiacao esteja firmemente presa e de
que o isolamento da fiagdo esteja em boas condicdes.

Nao toque na fiacao elétrica com o equipamento alimentado

Trifasico:



Dispositivo de Manutencao de Pressao Modelo A-2

(P/N 63040000000, Preto)
(P/N 63040001000, Galvanizado)

ltem No. da Peca Quant.
No. Preto Galvanizado Descrigao Neces
1 | 98681630 | 98681630 | Regulador, 5-75 psi 1
2 | 98727606 | 98727606 | Ralo, V4" NPT, 90 1
3 96816902 | 96816902 | Valvula de retencéo, V4" 1
4 | 98840172 | 98840172 | Valvula globo, /4" 1
5 98840108 | 98840108 | Valvula borboleta, 4" 1
6 | 98805201 | 98815201 | Unido, 4" 1
7 | 98761608 | 96606616 | T,%"x %" x V4" 2
8 | 98523247 | 98543234 | Niplo, %" x 3 %" 2
9 | 98523213 | 98543226 | Niplo, 4" x 172" 4
10 | 98164402 | 98174404 | Joelho, Va" 1
11 | 98523260 | 98543268 | Niplo, 74" x 1 3
12 | 98761606 | 96606608 | L'4" 1
13 | 98604403 | 98614403 | Buio, % 1
Model B-1 Air Main te nance De vice
(P/N 6304010000, Preto)
(P/N 6304010100, Galvanizado)
Item No. da Peca Quant.
No. Black Galvanizado Descrigao Neces
1 98728801 98728801 | Pressostato, 4a"NPT
2 | 98727605 | 98727605 | Ralo, 14” Malha 30
3 96816902 96816902 | Vélvula de retencao, '4”
4 | 98840172 | 98840172 | Valvula globo, V4"
5 98840108 | 98840108 | Vélvula borboleta, 4"
6 | 98805201 | 98815201 | Unido, 14"
7 | 98761608 | 96606616 | T, %" x %" x V4"
8 08523246 | 98543233 | Niplo, %" x 2 V2"
9 | 98523213 | 98543226 | Niplo, 4" x 172"

96606608 | T, %"

98750004 | Cruzeta, 4"
98543227 | Niplo '4”, fechado

098523100 | Niplo restritor, ¥4”
98768000 | Tubulagéo de cobre,
4"D.E. (didametro externo)
08085630 | Acessorio Comp., 4" x V4

98543268 | Niplo, 74"™x 1"
08048034 Bucha redutora, 3/8” X V4"

98614403 | Bujgo, 4"

10 98761606
11 98750014
12 98523214
13 98523100
14 98768000

15 98085630
16 98523260
17 98048014
18 98604403
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Instalacao

As shown in Fig ures 3 through 6, the Model A-2 or Model B-1
Pres sure Main te nance De vice isin stalled in the gas sup ply line
lead ing tothe dry pipe valve, de luge or preactionsysterns. With
the Model A-2, the gas sup ply isan existing air sys temor atank
mounted com pres sor with a pres sure con trol switch, or anitro-
gen sup ply equipped with areg u lating de vice  With the Model
B-1, the air supply is a compressor without a pressurecontrol
switch. Anextraout let con nec tionis pro vided on both mod els
for mounting an optional pressure gauge to monitor the outlet
pres sure. Multi ple dry pipe sys tems may be sup plied by asin-
gleairmainte nance de vice through stan dard dry pipe valve trim.

* Modelo A-2

a. Assegure-se de que o fluxo de ar através do dispositivo ocorre
conforme mostrado pelas setas nas figuras 1, 3 e 4.
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* Modelo B-1

a. Assegure-se de que o fluxo de ar através do
dispositivo ocorre conforme mostrado pelas setas
nas Figuras 2, 5 e 6.

D. Retire a tampa do pressostato (1) e conecte a
fiacdo de conformidade com o Cédigo Nacional
de Eletricidade (National Elec tric Code) ou outros
padrbes adequados. As conexdes devem ser
realizadas conforme mostrado. Consulte os
boletins em separado para a valvula de
canalizacdo seca e valvula de diluvio quanto as
informagdes adequadas para instalagdo desses
dispositivos.
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Para fiacdo trifasica dois dos trés terminais seriam
conectados, conforme mostrado, com outro terminal
conectado diretamente ao com pres sar.




Dispositivo Automatico de Manutencao de Pressao
Modelo A-2 com Guarnigdes de Valvula de
Canalizagao Seca

|
Fram Arr or
Nitrogen Supply
Madel A-2
AT Mainkenance
Davica

Standard Dry Flpa Valva
Al Uina Tim

I
—
Syvton

m (i desired)

261MA1-¢

Figure3

Dispositivo Automatico de Manutencao de Pressao

Elatrical
Signd Ta

omprassor

Fram Tonkless
Al Comprecesr

Medel B-1
Ar Maintenance
Device

Standard D% Pipe Volve
r

2 com Atuador da Linha Piloto de Dilavio

Standard Deluge Voive
Ar Piot Lina Trim

Z01FG01-<

Figure4

com Atuador da Linha Piloto de Dilavio

ne Trim
|| o To Second
. =p= Dry Flpe Valve
System (if desired)
2TIrEDT—C
Figure5

EFHIH'E;" PILut Al_l;we
nal Ta
Cormprmmzor e I Presoure

Frem Tankleas -
ir Compreasor

Moda 8-1
Air Naintananca
e

Standard Deluge Volve
ANir Pilat Line Trim

ZT1FE0-C

Figure6

Os equipamentos apresentados neste boletim devem ser instalados de conformidade com os padrées mais recentes publicados pela Associagdo Nacional de Protegéo
contralncéndio(National FireProtection Association—NFPA),daFactoryMutualResear ch Cor poration, ou outras organiza¢ées similares e também de conformidade com

os dispositivos dos codigos ou praticas sempre que aplicaveis.

Os produtos fabricados e distribuidos pela Re li able tem protegido a vida e a propriedade por mais de 80 anos e séo instalados e mantidos por fornecedores de sprinkler da
mais alta qualificagéo e reputagéo localizados nos Estados Unidos, Canadé e paises estrangeiros.
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